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(54) DISPOSITIF D'AFFICHAGE ELECTROLUMINESCENT EN COUCHE MINCE ET A EXCITATION ALTERNATIVE 
ET SON PROCEDE DE REALISATION. 

(57) L'invention concerne un dispositif d'affichage electro- 
luminescent comportant un materiau electroluminescent 
constitue d'un polymere depose en couche mince (15) et 
au moins deux electrodes (12, 13) permettant ('application 
d'un champ electrique alternatif audit materiau electrolumi- 
nescent, les deux electrodes (12, 13) et ledit materiau elec- 
troluminescent (15) etant deposes sur la meme face d'un 
support isolant (11 ).§. 
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DISPOSITIF D'AFFICHAGE ELECTROLUMINESCENT EN COUCHE 
MINCE ET A EXCITATION ALTERNATIVE ET SON PROCEDE DE 

REALISATION 

La presente invention concerne un dispositif 
d'affichage electroluminescent en couche mince et a 
excitation alternative et son procede de realisation. 

Les ecrans plats de visualisation peuvent etre 
utilises comme dispositifs d'affichage dans de nombreux 
domaines. lis peuvent etre realises selon differentes 
techniques. On trouve ainsi des ecrans a cristaux 
liquides, des ecrans a plasma, et des ecrans 
electrolumine scents . 

Les ecrans electroluminescents presentent, par 
rapport aux autres types d'ecrans plats, l'avantage de 
mettre en oeuvre une technique tout solide. Du point de 
vue de la visualisation, les elements d' image (ou 
pixels) d'un ecran electroluminescent sont nets et le 
contraste est excellent avec un tres grand angle de 
vue . 

L'affichage d' informations se fait egalement, 
notamment pour les tableaux de bord d ' automobiles, les 
ecrans indicateurs dans les gares et les aeroports, les 
afficheurs de certains instruments portables, par 
1 'utilisation d'une couche coloree servant de masque de 
lumiere. L'affichage est realise a partir de lampes 
placees a 1'arriere de 1 'ecran. Une telle structure 
necessite un montage mecanique complexe a cause de la 
fragilite des elements a assembler et de la difficulte 
resulcant de 1 ' assemblage . II serait done avantageux de 
disposer d'un autre dispositif d'affichage, en 
particulier du type electroluminescent pour les 
qualites enumerees ci-dessus. 
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La figure 1 represente, de fagon schematique, un 
dispositif electroluminescent selon l f art co-nnu . Ce 
dispositif comprend un substrat transparent 1, en verre 
ou en matiere plastique, qui supporte une electrode 
5 transparente 2 par exemple en oxyde d' indium. Une 
electrode metallique 3, par exemple en aluminium, est 
disposee- en regard de 1' electrode transparente 2. 
L'espace compris entre les electrodes 2 et 3 est rempli 
d 1 un materiau semiconducteur luminescent 4 qui peut 

10 etre un polymere. Le dispositif represente fonctionne 
sous tension continue, 1' electrode transparente 2 
jouant le role d' anode et 1 'electrode 3 jouant le role 
de cathode. Lorsque le dispositif est mis sous tension, 
1* oxyde d f indium constituant l'electrode 2 est polarise 

15 posit ivement . Des charges positives (trous) et des 
charges negatives (electrons) sont injectees dans le 
polymere. Ces charges se recombinent pour former un 
etat excite (exciton) qui revient a l'etat fondamental 
en emettant un photon. La couleur de la lumiere emise 

20 selon la direction indiquee par une fleche sur la 
figure 1 depend de la structure du polymere. Le choix 
du luminophore determine la longueur d'onde d' emission. 
Le polymere electroluminescent peut ... etre du 
polyvinylcarbazole dope par un colorant tel que la 

25 coumarine 515, comme cela est decrit dans 1' article 
"Blue light-emi tting diodes with doped polymers" de 
E. GAUTIER et al . , paru dans Synthetic Metals, pages 
197-200, vol. 81, 1996. 

Des dispositifs elect roluminescents presentant une 

30 superposition de couches voisine decelle de la figure 
1 et excites par' une tension alternative sont egalement 
connus. 

Ce dispos-itif de 1 1 art connu, ou le materiau 
electroluminescent est incorpore entre des electrodes 
35 de commande, necessite un controle precis de 
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l'epaisseur du polymere electroluminescent. En outre, 
la cathode (l'electrode metallique) doit etre 
generalement deposee sous vide. 

La presents invention a ete congue notamment af in 
5 de ' disposer d'une technique simple de realisation de 
dispositifs d' af f ichage electro luminescent s . Ce 
dispositif d'aff ichage comporte, sur un substrat 
isolant, au moins une paire d'electrodes disposees 
lateralement, de preference interdigi tees et delimitant 

10 chacune un motif choisi.. De preference, au moins 
l f espace compris entre les electrodes de ladite paire 
est recouvert d'une couche elect roluminescente en 
polymere semiconducteur organique, contenant 

eventuellement un colorant. Une tension alternative 

15 appliquee entre les electrodes d'une meme paire cree, 
dans le materiau electroluminescent, un champ 
electrique parallele au substrat. L' invention permet 
une fabrication facile puisqu'elle ne necessite qu'un 
depot conducteur, une gravure des electrodes et un 

20 depot de materiau electroluminescent d'epaisseur non 
critique par serigraphie ou tout autre technique de 
peinture. Le materiau electroluminescent est ionisable 
sous champ, ce qui supprime les reactions 
electrochimiques aux interfaces, cause de degradation. 

25 L' invention a done pour objet un dispositif 

d'aff ichage electroluminescent comportant un materiau 
electroluminescent constitue d'un polymere depose en 
couche mince et au moins deux electrodes permettant 
1 1 application d'un champ electrique alternatif audit 

30 materiau electroluminescent, caracterise en ce que les 
deux electrodes sont disposees 1 1 une a cote de 1" autre 
en laissant subsister un espace entre elles, cet espace 
etant occupe par ledit materiau electroluminescent. 

De preference, chaque electrode ayant la forme 

35 d'un peigne, les electrodes sont disposees de maniere 
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inter-digi tee, ledit espace etant constitue par' le 
chemin en lacet defini par les dents des electrodes en 
forme de peigne. 

Le dispositif peut comporter plusieurs paires 
5 d ' electrodes, chaque paire d' electrodes formant une 
unite d'affichage electroluminescent. Dans ce cas, 
chaque. unite d'affichage electroluminescent peut 
posseder un materiau electroluminescent particulier de 
facon que le dispositif d'affichage constitue un ecran 
10 polychrome. 

L' invention a egalement pour objet un procede de 
realisation d ' un dispositif d'affichage 

electroluminescent en couche mince, caracterise en ce 
qu'il comporte les etapes suivantes : 
15 - le depot, sur une face d'un support d'au moins 

deux electrodes destinees a permettre 1 1 application 
d'un champ electrique a un materiau electroluminescent, 

- le depot, sur ladite face du support, d'une 
couche de polymere constituant le materiau 
20 electroluminescent de maniere que ■ ledit champ 
electrique applique provoque un effec 

d ' electroluminescence dans ledit materiau 

electroluminescent. 

De preference, le depot des deux ' electrodes 
25 comporte une phase de depot d'une couche conductrice 
continue et une phase de gravure de ladite couche 
conductrice continue pour former les deux electrodes. 

L' invention sera mieux comprise et d'autres 
avantages et par t icular i tes apparait.ront a la lecture 
30 de la description qui va suivre, donnee a titre 
d'exemple non limitatif, accompagnee des figures 
annexees parmi lesquelles : 

- la figure 1 est une vue schematique et en coupe 
transversale d'un dispositif d'affichage 

35 electroluminescent selon l'art connu, 
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- la figure 2 est une vue schematique et en coupe 
transversale d'un dispositif d' af fichage 
electroluminescent selon la presente invention, 

- les figures 3A a 3E sont illustratives d'un 
procede de realisation selon la presente invention, 
permettant d'obtenir le dispositif d'affichage 
electroluminescent represents a la figure 2, 

- la figure 4 represente un dispositif 
electroluminescent selon la presente invention et 
comprenant deux electrodes inter-digi tees , cheque 
electrode ayant la forme d'un peigne, 

- la figure 5 represente un ecran 
electroluminescent polychrome selon la presente 
invention . 

Le dispositif electroluminescent de la figure 2 
represente une structure ' de base de la presente 
invention. II comprend un support 11, une premiere 
electrode 12 et une seconde electrode 13 deposees sur 
le support 11. Les electrodes 12 et 13 sont disposees 
1'une a cote de l f autre et forment entre elles un canal 
14 dont la largeur est par exemple de l'ordre de 1 pm. 
Une couche de materiau luminescent 15 est ensuite 
deposee sur la structure en recouvrant les electrodes 
12 et 13 et le canal 14. Ce materiau luminescent est un 
poiymere semiconducteur depose par voie humide, 
c'est-a-dire dans un soivant, le solvant etant ensuite 
evapore soit na turellement , soit de maniere forcee, par 
cent rifugat ion . 

Le dispositif de la figure 2 fonctionne en courant 
alternatif. La tension appliquee entre les electrodes 
12 et 13 possede une frequence choisie dans la gamme 
allant de 50 a 5000Hz. La tension d'injection varie 
lineairement avec la largeur du canal 14. 

Sous I'effet d T un champ electrique suffisamment 
eleve, induit par la tension appliquee entre les 
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electrodes 12 et 13, des charges de signes opposes 
(positives et negatives) se creent spontanement dans le 
polymere : c'est l f ionisation sous champ. Ce champ 
electrique est de 1'ordre de 600 V/i_im dans le cas d'une 
5 composition polymerique constitute de 

polyvmyicarbazole et de coumarine 515 a raison de 10s 
en masse par rapport au polymere. Dans chacune des 
configurations geometriques, et dans chaque polymere 
particulier considere, on peut definir un seuil de 
10 champ electrique a partir duquel. apparait ce phenomene 
d f ionisa t ion . Les charges electriques creees dans le 
polymere se repartissent de part et d' autre du canal : 
les charges positives- d ' un cote et les charges 
negatives de 1' autre selon le signe de la tension 

15 appliquee. Comme le dispositif est alimente en tension 
alternative/ la tension appliquee change de signe et 
les. charges sont alors conduites, sous l'effet du champ 
electrique, vers le cote oppose du canal par rapport a 
celui qu'elles occupaient precedemment . Les charges de 

20 signes opposes se croisent et peuvent alors se 
recombiner, comme dans les dispositifs de 1'art 
anterieur, pour former un etat excite (exciton) qui 
revient a I'erat fondamental en emettant . un photon. La 
couleur de la lumiere emise depend de la composition 

25 polymer ique . Cette composition peut etre soit un 
polymere en solution dans lequel est dissous un 
colorant . (le luminophore) soit un polymere sur lequel 
le colorant est lie chimiquement (par synthese 
organique). Dans le cas deja cite de la composition 

3"j polymer-que polyvinylcarbazole-coumarine 515, x 
maillons de vinylcarbazole peuvent etre lies a y 
maillons de coumarine, x + y etant egal a 1 et y 
pouvant aller de 0,03 a 0,3. 

La lumiere generee par effet electroluminescent 

35 est emise perpendiculai rement au support 11. Si ce 



BNSDOCID <FR 



2758431A1.L> 



2758431 



7 

support est transparent, la lumiere est emise dans les 
deux directions comme ie montrent les fleches dessinees 
sur la figure 2 . 

Le support 11 peut etre un substrat de verre ou de 
plastique. Si ce support n'est pas transparent, la 
lumiere n'est emise que par la face transparente en 
polymere. Le polymere doit etre transparent a la 
lumiere emise pour eviter sa reabsorption . Par exemple, 
le polyvinylcarbazole absorbe en ultra-violet. Le 
colorant dissous ou lie a ce polymere determine la 
couleur de la lumiere emise. La coumarine emet dans le 
bleu a 490 nm, la rhodamine 6G emet en orange a 550 nm 
et la DCM emet en rouge a 620 nm. 

Comme support transparent, les verres ordinaires 
conviennent, ainsi que le polycarbonate. L'epaisseur 
d ? un support rigide peut etre de 1 a 5 mm. Des supports 
souples sont egalement utilisables. II peut alors 
s'agir de polycarbonate ou de polyethylene en film de 
0, 1 mm. 

La consommation du dispositif est liee aux 
caracteristiques de resistance et de capacite du 
circuit. Pour un canal de 1 cm de long, la consommation 
du dispositif vaut typiquement 10 mW . 

Un exemple de realisation typique de ce circuit va 
maintenant etre decrit en relation avec les figures 3A 
a 3E. Le support 11 est par exemple une plaque de verre 
ordinaire, rectangulaire (20 mm x 40 mm) et de 1 mm 
d'epaisseur, preal ablement: degraissee et nettoyee de 
toute impurete organique dans un bain d'ultrasons 
contenant un detergent. Sur le support 11, on depose 
(voir la figure 3A) une couche mince 10 d 1 aluminium, de 
120 nm d'epaisseur, par evaporation sous vide, pour une 
pression de 1,33. 10" 4 Pa'(10" 6 Torr) , a une vitesse de 
4 nm par seconde. Pendant 1 ' evaporation, le support est 
maintenu a une temperature superieure a 100°C afin 



2758431 



8 

d 1 assurer un bon contact de 1 'aluminium sur le verre en 
eliminant toute trace de vapeur d'eau. On depose 
ensuite, sur ia couche mince d' aluminium 10, une couche 
20 de resine positive photosens ible en lumiere 
ul tra-violette . II peut s'agir d'une resine de la 
serie Microposit STR 1000 de SHIPLEY, deposee par 
centrif ugation a 1000 tours/minute. Son epaisseur est 
de 400 nm. 

Comme le montre la figure 3B, la couche de resine 
20 est insolee par un faisceau lumineux de.Livre par un 
laser a argon de 10 jjW de puissance a 364 nm avant 
l'objectif de microscope de focalisation sur la couche 
de resine. La tache focale fait 500 nm de diametre et 
le faisceau laser balaie la surface de la couche de 
resine a une vitesse de 300 pm/seconde. Le balayage 
determine la forme de la partie gravee 21 de la resine 
qui fournira un canal dans le cas present, mais qui 
pourrait fournir d'autres formes telles qu f un peigne 
comme on le verra plus loin. 

La resine insolee est developpee pendant 

30 secondes dans un bain de Microposit MF-319 
(SHIPLEY). On obtient la structure representee a la 
figure 3C ou la couche de -resine. 20 comporte une zone 
gravee 22 . 

A l'etape suivante, la partie de la couche 
d'aluminium non recouverte de resine est alors attaquee 
chimiquement dans de l'acide phosphorique a 50°C 
pendant 90 secondes. A 1 'issue de cette etape, la 
couche d'aluminium initiale est . transformee en deux 
electrodes 12 et 13 disposees cote a cote et separees 
par le canal 14 de 1,2 pm de largeur comme cela est 
visible sur la figure 3D. 

La resine excedentaire est alors dissoute dans 
1 'acetone ordinaire. Le materiau electroluminescent 
peut alors etre depose. Pour cela, une goutte de 
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composition polymer ique , comprenant du 

polyvinylcarbazole a 35 g/1 dans du chlorobenzene et de 
la coumarine 515 a raison de 10% en masse par rapport 
au polymere, est deposee par centr i f ugat ion a 1000 
5 tours/minute sur le canal 14. Cette formulation conduit 
a une epaisseur de polymere 15 de 250 nm (voir la 
figure 3E) . Les contacts electriques avec les 
electrodes peuvent etre obtenus au moyen d 1 une resine 
conductrice (pate a 1' argent) . 

10 Dans ce dispositif selon la presente invention, on 

n'utilise pas de contre-elect rode metallique superieure 
corame pour 1 'art anterieur (l'electrode 3 de la figure 
1). Cette electrode, obt.enue par evaporation sous vide, 
est toujours delicate a realiser 

15 Afin de realiser un ecran d'affichage de 

dimensions "macroscopiques" (plusieurs cm 2 par 
exemple) , il convient de donner aux electrodes la forme 
de peignes et de les disposer de fagon a les imbriquer 
l'une dans 1' autre, chaque dent d'une electrode en 

20 forme de peigne etant comprise entre deux dents 
consecutives de 1 'autre electrode en forme de peigne. 
C'est ce qui est represents a la figure 4 qui est une 
vue de dessus d'un tel dispositif. Cette figure montre 
un support 31 supportant deux electrodes 32 et 33 en 

25 forme de peigne. Chaque dent 34 de l'electrode 32 (sauf 
la derniere) est comprise entre deux dents 35 
consecutives de l'electrode 33. Inversement , chaque 
dent 35 de l'electrode 33 (sauf la derniere) est 
comprise entre deux dents 34 consecutives de 

30 l'electrode 32. La longueur du canal 36 entre les 
electrodes 32 et 33 se trouve ainsi cons iderablement 
augmentee puisque ce canal est maintenant constitue par 
ie chemin en lacet defini par les electrodes inter- 
digitees 32 et 33. Les electrodes 32 et 33 sont 

35 avantageuscment prolongees par des zones de contact 38 
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et 39, respect ivement, pour permettre 1 f application 
d'un champ electrique. La distance entre deux dents 
adjacentes 34 et 35 est voisine de 1 pm . Le polymere 
electroluminescent 37 est simplement peint par dessus 
1 es peignes . 

Une fois les electrodes metalliques gravees selon 
le motif choisi, le polymere peut etre peint. sans 
precautions particulieres sur les electrodes. 
L'epaisseur du polymere electroluminescent est 
indifferente des qu'elle excede l'epaisseur de 
1 'electrode, ce • qui est* toujours le cas par 
serigraphie. II est aussi possible -de deposer une 
gout'te de polymere en solution, le solvant volatil de 
la solution s'evaporant spontanement . 

Une gravure d' electrodes par micro-li thographie UV 
a travers un masque est egalemenc possible (voir 
l'ouvrage "Positive photoresist, materials and 
processes" de DEFOREST, McGraw-Hill, 1983) . Elle permet 
de s'affranchir du laser et de realiser des motifs plus 
complexes. Cette technique, s 'applique pour des supports 
de dimensions inferieures. a 30 cm. 

II peut etre judicieux d'utiliser, sur un meme 
dispositif d'affichage, plusieurs compositions 

polymeriques differentes ' permettant 1 'emission de 
lumieres de couleurs differentes. C'est ce que 
represente la figure 5 qui est une vue de dessus d'un 
ecran electroluminescent polychrome. Cet ecran comprend 
quatre unites electroluminescentes 41, 42, 43 et 44 du 
type de la figure 4 avec electrodes en peigne 
inter-digi tees , fprmees sur le support 40. A titre 
d'exemple, l'unite 41 peut emettre une couleur verte, 
l'unite 42 une couleur bleue, l'unite- 43 une couleur 
rouge et l'unite 44 une couleur jaune. Tout colorant 
soluble presentant un rendement de pho toluminescence 
eleve peut entrer dans la composition polymerique. 
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Comme source de colorants utilisables, on peut citer le 
catalogue des colorants laser EXCITON, Dayton, Ohio 
45437, Etats-Unis. 

Chaque unite electroluminescente 41, 42, 43 et 44 
de la figure 5 peut avoir l'une de ses electrodes, 
respectivement 411, 421, 431 et 441, reliee de maniere 
commune a une electrode de masse generale 401. 
L' application d'une tension appropriee sur chacune des 
autres electrodes 412, 422, 432, 442 permet Remission 
d'une lumiere de couleur particul iere . 

Pour ces dispositifs seion la presente invention, 
le choix du materiau des electrodes est peu critique 
car 1' injection de courant n'a pas reellement lieu de 
I 1 electrode vers le polymere. En effet, les charges 
sont injectees par ionisation sous champ. Comme 
materiau d 1 electrode, on peut choisir tout metal stable 
(or, argent, cuivre, aluminium) ainsi que tout 
semiconducteur dope a faible resistivite (oxyde 
d' indium, silicium, polyaniline, polypyrrole ou 
polythiophene) . Le choix du polymere semiconducteur est 
moins critique que dans les dispositifs de l'art 
anterieur. Son caractere transporteur d'electrons (n) 
ou de trous (p) est sans importance. Le polymere 
semiconducteur doit etre un bon isolant et doit avoir 
25 une bonne mobilite (n ou p) . Le pol yvinylcarbazole 
utilise en electrophotographie remplit ces criteres. On 
peut aussi utiliser un derive de polyphenylenevinylene 
ou de polythiophene ou encore tout autre polymere 
semiconducteur tel que ceux decnts dans "Handbook of 
conducting polymers" de Skotheim, edite chez Marcel 

Dekker en 1936. 

La brillance des dispositifs obtenus est 
importante. Elle peut atteindre 105 cd/m2 en lumiere 
bleue et 10 fois plus en lumiere verte. A surface 
comparable, il peut s'agir d'un gam superieur a 10^ 



20 
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par rapport aux solutions de 1 'art anterieur, du type 
decrit a la figure 1. La raison de ce gain est 
imputable a la bonne mobilite des porteurs unipolaires 
(p) dans le polyvinylcarbazole ainsi qu'au bon 
5 equilibre d' injection de porteurs des deux signes. 

La stabilite du dispositif propose par 1' invention 
est fortement accrue par rapport aux solutions de l'art 
connu. La duree de vie p.eut etre augmentee de 3 ordres 
de grandeur. L'equilibre d 1 injection des porteurs est 

10 en effet realise par ionisation sous champ, ce qui 
reduit les pertes par effet Joule. De plus, aucun 
courant permanent ne transite entre les electrodes et 
le polymere, ce qui supprime les reactions 
elect ro-chimiques se produisant aux interfaces et qui 

15 representent la premiere cause de degradations des 
dispositifs elec troiuminescents de l'art connu conune en 
temoigne 1' article "Electrode interface effects on 
indium- tin-oxide polymer/metal light emitting diodes" 
par E. GAUTIER et al . , paru dans la revue Appl . Phys . 

20 Lett. 69(8) du 19 Aout 1996, pages 1071-1073. 

Ces dispositifs d'affichage electroluminescent 
peuvent parfaitement s' integrer dans des micro-sys temes 
autonomes possedant une fonction d'affichage (en 
telephonie portable par exemple)' . lis peuvent etre 

25 utilises dans les tableaux de bord d 1 automobiles et 
pour realiser des afficheurs de grandes dimensions pour 
la signalisation dans les noeuds de communication 
(autoroutes, aeroports, gares). 

30 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif d'affichage electroluminescent 
comportant un materiau electroluminescent constitue 
d'un polymere depose en couche mince (15;37) et au 
moins deux electrodes ( 12, 13 ; 32 , 33) permettant 
1- application d'un champ electrique alternatif audit 
materiau electroluminescent, caracterise en ce que les 
deux electrodes (12, 13; 32, 33) sont disposees 1 ' une a 
cote de 1' autre en laissant subsister un espace entre 
elles, cet espace etant occupe par ledit materiau 
electroluminescent (15;37). 

2. Dispositif d'affichage electroluminescent selon 
la revendication 1, caracterise en ce que les deux 
electrodes (12,13/32,33) permettent 1 ' application d'un 
champ electrique alternatif d'une valeur determinee de 
facon a faire apparaitre un phenomene d'ionisation sous 
champ dans ledit. materiau electroluminescent. 

3. Dispositif d'affichage electroluminescent selon 
l'une des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que 
cheque electrode (32,33) ayant la forme d'un peigne, 
les electrodes sont disposees de maniere inter-digi tee , 
ledit espace etant constitue par le chemin en lacet 
defini par les dents (34, 35) des electrodes en forme de 
peigne . 

4. Dispositif d'affichage electroluminescent selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 3, caracterise 
en ce qu'il comporte plusieurs paires d ' electrodes , 
cheque paire d' electrodes formant une unite d'affichage 
electroluminescent (41,42,43,44). 

5. Dispositif d'affichage electroluminescent selon 
la revendication 4, caracterise en ce que chaque unite 
d'affichage electroluminescent (41,42,43,44) possede un 
materiau electroluminescent particulier de facon que le 
dispositif d'affichage constitue un ecran polychrome. 
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6. Dispositif d'affichage electroluminescent selon 
1 ' une quelconque des revendica tions 1 a 5, caracterise 
en ce que les electrodes (12,13/32,33) sont constitutes 
en un materiau choisi parmi les materiaux metalliques 
ou les materiaux semi-conducteurs dopes a faible 
resistivite. 

7. Dispositif d'affichage electroluminescent selon 
1 1 une quelconque des revendicat ions 1 a 6, caracterise 
en ce que le polymere constituant ledit materiau 
electroluminescent (15/37) est choi.si parmi le 
polyvinylcarbazole, le polyphenylenevinylene et le 
polythiophene . 

8. Dispositif d'affichage electroluminescent selon 
1 'une quelconque des revendica t ions 1 a 7, caracterise 
en ce que le polymere constituant ledit materiau 
electroluminescent (15/37) contient un colorant choisi 
parmi la coumarine, la rhodamine et la DCM . 

9. Dispositif d'affichage electroluminescent selon 
I'une quelconque des revendicat ions 1 a 8, caracterise 
en ce que les electrodes et le materiau 
electroluminescent sont > disposes sur un support 
(11/31/40) realise dans un materiau choisi parmi le 
verre, le polycarbonate ou le polyethylene. 

10. Procede de realisation d'un dispositif 
d'affichage electroluminescent en couche mince, 
caracterise en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 

- le depot, sur une face d'un support (11) d'au 
moins deux electrodes (12,13) destinees a permettre 
1 ' application d'un champ electrique' a un materiau 
electroluminescent, 

- le depot, sur ladite face du support (11), d'une 
couche de polymere constituant ■ le materiau 
electroluminescent (15) de maniere que ledit champ 
electrique applique provoque un effet 



2758431 



15 

d' electroluminescence dans ledit materiau 

electroluminescent . 

11. Procede selon la revendicat ion 10, caracterise 
en ce que l'etape de depot des deux electrodes (12,13) 

5 comporte une phase de depot d'une couche conductrice 
continue (10) et une phase de gravure de iadite couche 
conductrice continue (10) pour former les deux 
electrodes (12, 13) . 

12. Procede selon 1 1 une des revendications 10 ou 
10 11, caracterise en ce que le materiau 

electroluminescent (15) est obtenu par depot d'une 
solution de polymere et evaporation. 

13. Procede selon la revendicat ion 12, caracterise 
en ce que le depot du materiau electroluminescent (15) 

15 est realise par serigraphie. 
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FIG. 3 C 
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